JISHS

Simulationsbericht Datum: 20.11.2017
Softwareversion: chill WARE 3.9.3
Projektname: Referenz
Produkt-/Materialeigenschaften
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1 250 205,2 22,4 PE-HD Literaturdaten 600 210 115,293 40 30 0,7467
2 - - - - - - - - -
3 - - - - - - - - - -
4 - - - - - - - - - -
5 - - - - - - - - - -
6 - - - - - - - - - -
7 - - - - - - - - - -
Ges. 250 205,2 22,4 600 115,293 40 30
Prozessdaten
Abzugsgeschwindigkeit 0,6579 m/min
SDR 11 -
Metergewicht 15,2 kg/m
Rohrwandquerschnitt 16017 mm?
Zentrale Kaltemaschine JA
Schwindungsberechnung
Schwindung aktiv JA
Rel. Schwindung AuBendurchmesser 4 %
Rel. Querschnitts-Schwindung 7,130861041 %
Wandstarke (Kalibrierung) 23,181 mm
Innendurchmesser (Kalibrierung) 213,638 mm
AuRendurchmesser (Kalibrierung) 260,000 mm
Wandstarke (Linienende) 22,529 mm
Innendurchmesser (Linienende) 205,545 mm
AuRRendurchmesser (Linienende) 250,603 mm
Luftinnenkiihlung
Innenkihlung aktiv NEIN
Luftansaugtemperatur -°C
Luftvolumenstrom - m3/h
Luftstromungsgeschw. -m/s
Simulationsparameter
Ortliche Diskretisierung 6,755318 mm
Zeitliche Diskretisierung 0,616087 s
Gitterpunkte axial 8068 -
Simulationspunkte 242040 -
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Simulationsergebnisse

Segment-Nr.

Langeinm

Kiihlseg-
menttyp

a [W/(m?K)]

Kiihlwasser-
temp. [°C]

Kiihlleistung
gesamt [kW]

Kiihlleistung
innen [kW]

0,3

Temper-/Luftst

15

20

0,99

0,2

Kalibrierung

800

12

6,42

9

9000/1 Vakuun

1800

12

43,52

9000/1 Vakuuni

1800

12

20,34

Temper-/Luftst

15

20

-0,93

9000/1 Sprueht

1600

12

16,84

9000/1 Sprueht

1600

12

13,76

Temper-/Luftst

15

20

-0,19

VI |IN|Jo|jLn]|bJWIN |-

9
1
9
9
1
6

9000/1 Sprueht

1600

12

7,94

[
o

10

Temper-/Luftst

15

20

0,94

[y
=

[EN
N

[EnY
w

[N
H

[EnY
w

[ERN
(o]

[EnY
~N

[N
0o

[EnY
(o]

N
o

N
[y

N
N

N
w

N
D

N
w

N
(o)}

N
~N

N
(o]

N
(s}

w
o

w
-

w
N

w
w

54,50

109,63

Zieltemperaturpositionen

Schmelzetemperaturverteilung
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Rohrschichttemperatur in der Kiihistrecke
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Rohrschichttemperatur im Querschnitt

Linienende/Konfektionierung Temperaturverteilung im Rohrquerschnitt
(Position, an der globale Zieltemperatur erreicht wird)
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Eigenspannungsanalyse
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Resultate der Variierung des Massedurchsatzes
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Resultate der Variierung der Kiihimitteltemperatur

Ultraschallgeschwindigkeitsanalyse
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